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Projektbeschreibung:

Eine der groRen Herausforderung unserer Zukunft liegt im Verbrauch und der Endlichkeit der fossilen Ressourcen
unseres Planeten, aber auch in dem Bemihen, die steigende Schadstoffemission zu reduzieren.

Aus diesem Grund wird mehr und mehr nach alternativen Systemen zur Erzeugung von Energie wie auch nach
Antriebskonzepten zur Sicherung unserer Mobilitat gesucht.

Wesentlicher Teil eines solchen Systems ist die Brennstoffzelle mit den sog. Bipolarplatten. Diese Bipolarplatten
werden heute noch hauptséachlich aus graphitischen Werkstoffen hergestellt.

Eine Alternative zu den graphitischen Bipolarplatten mit den Nachteilen, wie z.B. hohe Fertigungskosten, hohes
Gewicht und unbefriedigende Warmetransportkapazitat stellt die metallische Bipolarplatte dar. Die Herstellung
dieser Platten aus den extrem dinnen Materialien von 0,1 mm Dicke und darunter ist mit klassischen
Fertigungsverfahren der Umformtechnik wie z.B. Pragen nicht mdglich.

Eine flr eine Hochleistungsbrennstoffzelle giinstige Kanalgeometrie erfordert Kanaltiefen bis zu 0,8 mm mit einer
extrem hohen Formtreue.

Ziel des Projekts war die Fertigung von metallischen Bipolarplatten mit Wandstérken von 0,1 mm und darunter und
einer Formtreue im Bereich von 0,02 mm und einer 100% stabilen Wiederholungsgenauigkeit. Dieses Ziel wurde
erreicht. Es konnen Bleche einer Dimension von 600 x 600 mm? umgeformt werden.

Das fiir die Serienfertigung entwickelte Verfahren ist eine wirkmediengestiitzte Umformung, die alle Anforderungen
erfullt und zugleich wirtschaftlich ist.

Die erste industrielle Fertigungsanlage fiir metallische Bipolarplatten ist verfiigbar. Die neue Werkzeugtechnologie
erlaubt die kostenguinstige Produktion von unterschiedlichen Flowfield-Designs und Abmessungen.

Die Kapazitat fur Stiickzahlen im Bereich zwischen 1 und 5 Mio. Bipolarplatten pro Jahr ist durch die Anlage
gegeben und steht fur Kunden zur Verfligung.
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